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Technische Informationen

Scharniere Silentia mit integriertem gedampftem System
im Topf und mit Abdeckgehause.

Scharniere fiir Tiiren mit min. 18 mm Starke.
Topftiefe = 15.5 mm.

94° Offnungswinkel.

Topfabstand (K): von 3 bis 9 mm.

Passend nur fiir Domi Blitz-Langsmontageplatten (BAP).

Notwendiger Raum fiir die Offnung der Tiir

T=:19 { 20 : 21 : 22 : 23 {24 : 25 {26 {27 {28 :29 {30 {31 :32 {33 :34:35
K=3: A= :0.1:02:03:04:05:07:08:10:16:26:35:45:54:64:7.4:83:93
=4: A= :01:02:03:04:05:07:08:1.0:1.2:19:28:38:4.7 :57:6.6:7.6:8.6
°° =5:A= :01:02:03:04:05:07:08:10:12:14:22:31:41:50:59:69:7.8
K=6:{ A= i0.1:02:03:04:05:06:08:1.0:12:14:1.7:26:35:44:53 :6.2:7.2
>
A =7 A= :01:02:03:04:05:06:08:{1.0:1.1:13:16:21:3.0:3.8:4.7:56:6.5
min
=8 A= 101:02:03:04:05:06:08 09:i11:13:16:1.8:25:33:42:51:6.0
k=9 : A= 101:02:03:04:05:06:08 09:11:13:15:1.8 21:29 3.7:46 54
K 3 4 5 6 7 8 9
L= i00:00:00:00:0.0:03:1.3
L min I Q
Eine Abrundung der Tiir reduziert die Werte von “A” und “L”
Tiireinsprung Tiireinschlag

Tareinsprung bezuglich der Seite bei der maximalen Tur6ffnung.
Der angegebene Wert entspricht einem Scharnier mit gerader Lasche,
Montageplatte H=0 mm und Topfabstand K=3.
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Um den maximalen Tureinschlag zu berechnen, ist folgende
Formel anzuwenden, unter Beachtung der Werte “L, K, T” der
Berechnungstabelle.
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Verpackung
Karton 300 Stlick
Palette 7.200 Stuck

Verwenden Sie diese Formel, um den Scharnierarm, den Topfabstand “K” sowie die Montageplattenhéhe “H” zu bestimmen, die nétig sind,

um jede Anschlagsituation zu lésen.

Kropfung O
R 2 H=15 + K- (D) C21BAD9
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Kropfung 9
: : S H: H= 6 + K- (D) C21BGD9
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Technische Informationen

Scharniere Silentia mit integriertem gedampftem System
im Topf und mit Abdeckgehause.

Scharniere fiir Tiiren mit min. 16 mm Stérke.
Topftiefe = 13.5 mm.

110° Offnungswinkel.

Topfabstand (K): von 3 bis 6 mm.

Passend nur fiir Domi Blitz-Langsmontageplatten (BAP).

Notwendiger Raum fiir die Offnung der Tiir

T= 16 : 17 : 18 : 19 : 20 : 21 : 22 : 23 : 24 : 25 : 26
=3 A= :07:09 111316 :1.9:22 2632 4457
K=4: A= 1 0.6 :08 11 :13:1.6:1.8:22 25 :29: 3447
> K=5: A= {1 0.6:08 1.0 :13:15:18:21 24 283237
=6: A= : 06 : 08 : 1.0 : 1.2 :15:18:21 24 :27:31: 36
>
A min
7= 416 (17 ¢ 18 19 {20 i 21 i 22 {23 {24 i 25 i 26
=3: L= :00:00 00 00:00:00 00:02:04:06:0.9
K=4: L= :0.0:00 00:03:05:07:09 11 :14:1.6: 1.8
o K=5: L= : 0.6 :08 10 :12:15:17:19:21:24:26:28
l-min-I- < ‘K=6: L= :15 18:20:22  24:27:29 31 33:36 38
Eine Abrundung der Tiir reduziert die Werte von “A” und “L”
Tiireinsprung Tiireinschlag

Tareinsprung bezuglich der Seite bei der maximalen Tur6ffnung.
Der angegebene Wert entspricht einem Scharnier mit gerader Lasche,

Montageplatte H=0 mm und Topfabstand K=3.
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Um den maximalen Tureinschlag zu berechnen, ist folgende
Formel anzuwenden, unter Beachtung der Werte “L, K, T” der
Berechnungstabelle.

C=225+K+A
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Verpackung
Karton 300 Stlick
Palette 7.200 Stuck

Verwenden Sie diese Formel, um den Scharnierarm, den Topfabstand “K” sowie die Montageplattenhéhe “H” zu bestimmen, die nétig sind,
um jede Anschlagsituation zu lésen.

Kropfung O
s E H= 15 + K- (D) C716AD9
M.
LN
yL
. J 7
T
P
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Kropfung 9
SRE S,H. M=K C716GD9
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Technische Informationen

Die Push-Scharniere sind ausgestattet mit einer speziellen
Feder, die das automatische Offnen der Tiiren erlaubt,
unabhangig vom Halte-Schnapper.

Flr Tiren bis 35 mm Starke mit besonderen Profilen.
Metalltopf, Tiefe = 15.5 mm.

94° Offnungswinkel.

Topfabstand (K): von 3 bis 9 mm.

Passend nur fiir Domi Blitz-Langsmontageplatten (BAP).

Notwendiger Raum fiir die Offnung der Tiir

T= 019 : 20 : 21 : 22 : 23 : 24 : 25 : 26 : 27 : 28 : 29 : 30 : 31 : 32 : 33 : 34 : 35
=3{A=:01:02:03:04:05:07:08:1.0:16:26:35:45:54:6.4:7.4:83:93
K=4:{ A= :10.1:02:03:04:05:0.7:08:10:12:19:28:38:4.7:57 :6.6:7.6 8.6
oo K=56:{ A= {0.1:02:03:04:05:07:08:10:12:14:22:31:41:50:59:6.9:7.8
R K=6: A= :10.1:02:03:04:05:06:08:1.0:1.2:14:1.7:26 :35:44:53:6.2:7.2
A min K=7 : A= :0.1:02:03:04:05:06:08:10:11:13:16:21:30:38:4.7:56:6.5
=8:A= i0.1:02:03:04:05:06:08:09:11:13:16:18:25:33:4.2:51:6.0
=9 A= 101:02:03:04:05:06:08:09:i11:13:15:1.8:21:i29 :3.7:46 :54
K= 3 4 5 6 7 8 9
o L= 1 00:0.0:00 : 00:00:03:1.3
L min I Q
Eine Abrundung der Tiir reduziert die Werte von “A” und “L”
Tiireinsprung Tiireinschlag

Tareinsprung bezuglich der Seite bei der maximalen Tur6ffnung.
Der angegebene Wert entspricht einem Scharnier mit gerader Lasche,
Montageplatte H=0 mm und Topfabstand K=3.
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Um den maximalen Tureinschlag zu berechnen, ist folgende
Formel anzuwenden, unter Beachtung der Werte “L, K, T” der
Berechnungstabelle.
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Verpackung
Karton 300 Stlick
Palette 7.200 Stuck

Verwenden Sie diese Formel, um den Scharnierarm, den Topfabstand “K” sowie die Montageplattenhéhe “H” zu bestimmen, die nétig sind,
um jede Anschlagsituation zu lésen.

Kropfung O
° H=15 + K- (D) C21VA99
s
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Kropfung 9
S H: H= 6 + K- (D) czlvegg
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Fur die vollstandige Auswahl von Schnapper und Verschlussteile konsultieren Sie den Gesamtkatalog Salice.
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Verpackung
Karton 300 Stuick
Palette 7.200 Stlck

- Bohrung 21+32 mm.
- Tiefen- und Hohenverstellungen mittels Exzenter.

BAP3R Montageplatten aus Zinkdruckgug. BAPGR Montageplatten aus ZinkdruckguR.
Befestigung: Holzschrauben. . Befestigung: Euroschrauben.
R Bohrung #5x11.
B 3.5 DIN 7983.
H=0123456 H=0123456
25 11

% s
21 32

g 21 32

BAPMR

Montageplatten aus Zinkdruckguf.

Befestigung: Spreizdibel.
Bohrung 210x11.5 mm.

H=0123456

910 11.5

21 32

Montageplatten aus Zinkdruckguf3.
Befestigung: Dubel zum
Einpressen.

Bohrung 210x11.5 mm.

H=0123456

910 11.5

g 21 32
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Montageplatten mit max. 6 mm Hohe verwenden



145,5

35,5

Lapis Scharnier - Kropfung 0 - Montageplatte 0

24 +H

41,7+ H

Lapis Scharnier - Kropfung 9 - Montageplatte 0

33+H

50,7 + H
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Nach der Befestigung der Montageplatte, Abdeckrahmen einsetzen. Eingesetzter Abdeckrahmen.

Scharnier auf Montageplatte aufclipsen. BEFESTIGUNG DER ABDECKUNG FUR MOBELSEITE

Abdeckung fur Mobelseite einsetzen. Driicken, um die Abdeckung aufzuclipsen.
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BEFESTIGUNG DER ABDECKUNG FUR TURSEITE Abdeckung fur Tlrseite aufclipsen.
Adapter aufheben.

Tulr halb schlieBen, um beide Teile zu positionieren.
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Tur halb schlieBen und Abdeckung anheben. Tur wieder 6ffnen und Abdeckung in der gezeigten Richtung dricken.

Abdeckung fur Mobelseite entfernen. Scharnier von Montageplatte loshaken.

Abdeckrahmen entfernen.
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P7A0A09 P7A9A09 P7SXA09SN
CHROM MATT CHROM MATT CHROM MATT
Lapis Mébelseite - Kropfung O Lapis Mobelseite - Kropfung 9 Lapis TUrseite

P7A0A10 P7A9A10 P7SXA10SN
METAL BLACK MATT METAL BLACK MATT METAL BLACK MATT
Lapis Mdbelseite - Kropfung O Lapis Mdbelseite - Kropfung 9 Lapis Tlrseite

P7A0A1W P7A9A1W P7SXA1WSN
GOLD MATT GOLD MATT GOLD MATT
Lapis Mdbelseite - Kropfung O Lapis Mobelseite - Kropfung 9 Lapis Tlrseite

P7A0A12 P7A9A12 P7SXA12SN
BRAUN MATT BRAUN MATT BRAUN MATT
Lapis Mdbelseite - Kropfung O Lapis Mobelseite - Kropfung 9 Lapis Tlrseite
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P7A0A06 P7A9A06 P7SXAO06SN
CHROM GLANZEND CHROM GLANZEND CHROM GLANZEND
Lapis Mobelseite - Kropfung O Lapis Mobelseite - Kropfung 9 Lapis Turseite

P7A0AON P7A9A0N P7SXAONSN
METAL BLACK GLANZEND METAL BLACK GLANZEND METAL BLACK GLANZEND
Lapis Mdbelseite - Kropfung O Lapis Mdbelseite - Kropfung 9 Lapis Turseite

P7A0A08 P7A9A08 P7SXA08SN
GOLD GLANZEND GOLD GLANZEND GOLD GLANZEND
Lapis Mobelseite - Kropfung O Lapis Mdobelseite - Kropfung 9 Lapis Turseite

P7A0AK4 P7A9AK4 P7SXAK4SN
KOHLENSTOFF GLANZEND KOHLENSTOFF GLANZEND KOHLENSTOFF GLANZEND
Lapis Mébelseite - Kropfung O Lapis Mobelseite - Kropfung 9 Lapis Tirseite
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P7A0A07 P7A9A07 P7SXA07SN
ALTMESSING ALTMESSING ALTMESSING
Lapis Mobelseite - Kropfung O Lapis Mobelseite - Kropfung 9 Lapis Turseite

P7A0AKU ) P7A9AKU P7SXAKUSN
MAHAGONI WURZELHOLZ GLANZEND MAHAGONI WURZELHOLZ GLANZEND MAHAGONI WURZELHOLZ GLANZEND
Lapis Mobelseite - Kropfung O Lapis Mdbelseite - Kropfung 9 Lapis Tlrseite

P7A0AA3 P7A9AA3 P7SXAA3SN
SCHWARZ SCHWARZ SCHWARZ
Lapis Mébelseite - Kropfung O Lapis Mobelseite - Kropfung 9 Lapis Turseite

P7A0A11 P7A9A11 P7SXA11SN
WEIf3 MATT WEIf8 MATT WEIf8 MATT
Lapis Mobelseite - Kropfung O Lapis Mébelseite - Kropfung 9 Lapis Tlrseite
‘ _ﬂ""
& \
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ARTURO SALICE S.p.A.
VIA PROVINCIALE NOVEDRATESE, 10
22060 NOVEDRATE (COMO) ITALIA
TEL. 031 790424

FAX 031 791508
info.salice@salice.com
www.salice.com




