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Konstante “L” von 0.7 mm: dieser Wert bleibt unverandert auch bei

der seitlichen Verstellung des Scharniers.

Orientierungshilfe fur die Anzahl der Scharniere in Bezug auf die

Abmessung und das Gewicht der Tar.
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Gewicht der Tiir (N)

Breite der Tiir

Montageplatten

Verstellungen

Symmetrische und asymmetrische Montageplatten Serie 200
aus Stahl oder Zinkdruckgu® mit matt-vernickelter Oberflache.

Schnellmontage bei Domi Blitz-Montageplatten.

Stufenlose seitliche Verstellung von -1.5 mm bis +4.5 mm.

Hoéhenverstellung £2 mm.

Tiefenverstellung mit Montageplatten Serie 200 +2.8 mm.

Tiefenverstellung mit Domi Blitz-Montageplatten von

-0.5 bis +2.8 mm.

Positionierung mit vorbestimmtem Endanschlag bei traditionellen

Montageplatten Serie 200.

Gleitschutz-Sicherheitssperrung.

N.B. : Schraubenzieher POZIDRIVE Nr.2 fur alle Schrauben verwen.
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Technische Informationen

Die Push-Scharniere sind ausgestattet mit einer speziellen
Feder, die das automatische Offnen der Tiiren erlaubt,
unabhangig vom Halte-Schnapper.

Wenn ein groRerer Offnungswinkel der Tir verlangt wird.
Metalltopf, Tiefe = 11 mm.

110° Offnungswinkel.

Topfabstand (K): von 3 bis 6 mm.

Passend flr alle traditionellen Montageplatten Serie 200
und alle Domi BlitzzMontageplatten.

Notwendiger Raum fiir die Offnung der Tiir

T= ¢ 16 : 17 : 18 : 19 : 20 : 21 : 22 : 23 : 24 | 25 : 26
K=3: A= : 05:0.7:09:12:15:18 :24:37 :51:65:7.8
K=4: A= : 05 : 0.7 : 09 : 12 :15:18 :21:27 :41:55:6.8
o K=b: A= : 05:07:09:12 :15:18:21:26:31:41:54
3 K=6: A= : 05: 0.7 : 09: 12 :15:18 :21:25:30:35: 44
>
A min
T= 16 17 18 19 : 20 21 : 22 28 24 : 25 : 26
K=3: L= : 0.0 :00:00:00:02:05:08:11:14:17:19
K=4 : L= : 0.0: 00:03:06 :09:12:14:17 :20:23:26
o K=b: L= :11:13:16:18:21:23:26:29:31:34: 36
L min I 2 K=6: L= : 2.0: 23 :25:28 :31:33:36:38:41:43: 46
Eine Abrundung der Tiir reduziert die Werte von “A” und “L”
Tiireinsprung Tiireinschlag

Tureinsprung bezlglich der Seite bei der maximalen Tlréffnung.
Der angegebene Wert entspricht einem Scharnier mit gerader Lasche,

Montageplatte H=0 mm und Topfabstand K=3.

T,

©

32 |SALICE

Um den maximalen Tureinschlag zu berechnen, ist folgende
Formel anzuwenden, unter Beachtung der Werte “L, K, T” der
Berechnungstabelle.
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Verpackung
Karton 300 Stlick
Palette 7.200 Stilck

Verwenden Sie diese Formel, um den
Scharnierarm, den Topfabstand “K” sowie
die Montageplattenhohe “H” zu bestimmen,
die nétig sind, um jede Anschlagsituation
zu l6sen.

Die Tabellen “Bohrbild und Befestigung”
auf Seite 29 anwenden, um die Art. - Nr. des
gewlinschten Scharniers zu erganzen.
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